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Los insertos de la gama estandar de SPIROL se
fabrican en latén, el estandar de la industria. En la
mayoria de los casos el laton excedera los requisitos
de la aplicacion proporcionando al mismo tiempo
la solucién mas econémica. Esto se debe a la mayor
conductividad térmica y mayor aptitud al mecanizado
que otros materiales también usados en la fabricacion
de insertos.

SPIROL fabrica una amplisima gama de insertos para
plasticos.

Las caracteristicas térmicas
dellatén permiten que los
insertos se calienten y
se enfrien rapidamente
durante el proceso
de instalacion en
piezas plasticas.
Esto se traduce

Insertos para instalacion
por calor / ultrasonido

Material para insertos:
;latén o acero inoxidable?

por Michael Pasko, Ingeniero de Aplicaciones

Esto afiade gastos y reduce el tiempo util de maquina. Otra
notable ventaja del laton es que la viruta generada durante
el mecanizado puede venderse al suministrador de materia
prima por un valor muy similar al de origen. Por tanto, una
importante proporcién del coste de material se recupera,
mientras que la viruta de acero no tiene practicamente
ningun valor.

Si bien el laton es una excelente eleccion en la mayoria de
las aplicaciones, hay ocasiones en las que es necesario
utilizar acero inoxidable. Es importante entender que cada
material tiene unas caracteristicas Unicas que se
tienen que tener en cuenta durante la eleccién del
inserto. Un material que funciona correctamente
en un medio puede ser problematico en otros.
Por ejemplo, tanto el latdbn como el acero
inoxidable son resistentes a corrosion, sin
embargo reaccionaran de manera diferente

frente a varios agentes corrosivos. Este

documento resume las caracteristicas y

en una reduccién Insertos beneficios que se obtienen con el latén y
del tiempo de autorroscantes con el acero inoxidable, asi como algunas
instalacién  del de sus limitaciones.

inserto ya que el Insertos para Insertos

operadornotieneque instalacion a sobremoldeados Latén

esperar tanto a que presion
el inserto alcance la
temperatura necesaria
para fundir el plastico.
Desde el punto de vista
calidad, el hecho de que

el latén se enfrie rapidamente
implica que tan pronto como se
deja de aplicar calor, el plastico a su alrededor comienza
a solidificar lo que lo mantiene en posicién evitando que
“flote” en el agujero. Por el contrario, los insertos de acero
necesitan un tiempo de calentamiento significativamente
mas largo para llegar a la temperatura necesaria para fundir
el plastico, lo que conlleva un tiempo de instalacion mucho
mayor. Como también le lleva mas tiempo para enfriarse
debemos prever un sistema que mantenga estacionario al
inserto hasta que el plastico se haya enfriado lo suficiente
para evitar que se mueva en el agujero.

Insertos de
expansion

A la hora del mecanizado el laton es mucho mas facil de
trabajar que la mayoria de metales férricos. Si bien el latén
y el acero inoxidable tienen un coste de compra por kilo
similar en su estado bruto es el considerable incremento en
tiempo de mecanizado del acero lo que aumenta los costes
de los fabricantes. El hecho de que el acero inoxidable sea
mucho mas duro que el latéon implica que las herramientas
tienen que ser remplazadas antes que si se mecaniza latén.

El laton es un excelente
material para su utilizacion en
la mayoria de las aplicaciones

industriales y  agricolas, vy
generalmente representa la opcion
mas costo efectiva:

Principales caracteristicas, beneficios y limitaciones
del laton

« Ellatén presenta una conductividad térmica mucho
mejor que la del acero al carbono o acero inoxidable
austenitico. De hecho la conductividad del latén es
dos veces mayor que la del acero al carbono y 15
veces mayor que la del acero inoxidable austenitico.
Por esta razon es el material 6ptimo para instalacién
por calor y ultrasonidos.

+ La excelente conductividad térmica se traduce
también en una mayor precisidon posicional de
los insertos de latén. Al enfriarse rapidamente el
inserto de latén se fraguaréa rapida y precisamente
en el componente de plastico sin riesgo de
desplazamiento en el agujero. Contrariamente, los
insertos de acero se tienen que mantener por algun
medio en el agujero del plastico hasta que aseguran



su posicion o se correria el riesgo de que flotaran y
se desplazaran, comprometiendo la integridad del
producto final.

Ellatén es un material mucho mas facil de mecanizar
que el acero inoxidable, lo que reduce el tiempo de
fabricacion y el costo de produccion. La aptitud al
mecanizado del latén grado C36000 se valora en
100 y es la referencia contra la que se comparan el
resto de materiales.

Las virutas de latén tienen mayor valor de recompra
que las de acero. Por tanto se puede recuperar
un mayor porcentaje del coste de materia prima
tras la fabricacion, lo que redunda en precios mas
competitivos.

El latdon es un material excelente para su uso en
instalaciones residenciales e industriales de agua
sanitaria incluso en las de suministro de agua
potable.

El laton es adecuado para su utilizacién en entornos
marinos, incluso en agua de mar con corrientes
moderadas. La exposicion a corrientes mayores
deberia evitarse. Cuando se expone a entornos
marinos el latén desarrolla una pelicula protectora
verde.

El latén demuestra un rendimiento excelente en
aplicaciones criogénicas, algo a tener muy en
cuentay que lo convierte en una alternativa a aceros
inoxidables de la serie 300 en medios donde podria
no haberse contemplado su utilizacion.

El laton es también adecuado a medios con
exposicion a soluciones alcalinas moderadas, si bien
se deberian evitar las soluciones como hidroxidos y
cianuros.

El laton ofrece buena resistencia a corrosion frente
a acidos no oxidantes pero hay que evitar acidos
oxidantes.

El latdon proporciona excelente resistencia a
corrosion en contacto con productos derivados del
petréleo.

El laton ofrece buenas propiedades mecanicas
y tiene un limite elastico comparable al del acero
bajo carbono 12L14. Cuando se requiere aumentar
la resistencia de una pieza roscada, un simple
aumento de la longitud de la rosca es suficiente,
evitdndose el costo adicional del acero inoxidable.

El latén puede recibir un niquelado para reducir el
deslustrado e incrementar la resistencia a corrosion
0 para simplemente darle un acabado plateado. El
niquelado puede ser también util para dotarlo de
una superficie a menor desgaste. Algunos ejemplos

de aplicaciones con acabados niquelados para este
efecto son pomos de puertas, componentes de
fontaneria, engranajes y rodamientos.

Acero inoxidable

De los multiples tipos de aceros
inoxidables, es la serie 300 O aceros
inoxidables austeniticos los que se utilizan
mas habitualmente para la fabricacion
de insertos. Es de critica importancia
entender que las propiedades de los
aceros inoxidables varian enormemente de
una aleacion o familia a otra. Por esta razén

es muy dificil establecer comentarios generales sobre su
rendimiento y cada solicitud de insertos en acero inoxidable
recibida por SPIROL se estudia durante nuestro proceso
de Ingenieria de Aplicaciones para asegurarnos de que el
material seleccionado es el mas adecuado a la aplicacion
especifica.

Principales caracteristicas, beneficios y limitaciones
de los aceros inoxidables

» Elaceroinoxidable es mucho masdificilde mecanizar
que el laton y los ciclos de fabricacion mucho mas
largos lo que aumenta el coste significativamente.
La vida del utillaje se ve reducida lo que aumenta
aun mas el coste.

» Las virutas del acero inoxidable no son tienen tanto
valor como las de latén. Por ello la recuperacion del
coste de material tras fabricacion de las piezas es
menor.

* Las propiedades conductivas del acero inoxidable
son una fraccién de las del latén, una 1/15 parte.
Los métodos mas habituales de instalacion post-
moldeo de insertos y otras piezas mecanizadas son
la instalacion por calor y ultrasonidos, y la menor
conductividad del acero aumenta el tiempo de
instalacién y reduce la eficiencia del ensamblado.

» Algunosgradosdeacero,comoel316,sonsuperiores
al latébn en medios marinos mas agresivos, como
sometidos a corrientes elevadas. Sin embargo esto
no es cierto con otros grados de acero. El acero
utilizado mas habitualmente para mecanizado, el
303, ofrece una aptitud al mecanizado superior a
otros de la familia 300 porque incluye azufre en su
composiciéon quimica. Este azufre afiadido reduce
significativamente la resistencia a corrosion en agua
de mar. El agua estancada o con baja corriente
puede también generar lineas y puntos corrosivos
en varios grados de aceros inoxidables.

» El acero inoxidable ofrece un resistencia excelente
contra muchos acidos y puede ser pasivado en
soluciones acidas o nitricas. Los acidos hidrocléricos
deben evitarse.



El acero inoxidable, como el latdn, proporciona una
excelente resistencia a corrosién en contacto con
productos derivados del petroleo.

El acero inoxidable puede proporcionar una
resistenciamecanicasuperioraladellatén,enfuncién
del grado de acero o aleacion seleccionada.

Algunos grados de acero inoxidable austenitico,
como el 302, 304 y 316 estan aprobados por los
departamentos gubernamentales de salud para
contacto con alimentos y los convierten enunabuena
eleccion para su uso en aplicaciones alimentarias.
El grado 303 no esta aprobado para este uso.

El acero inoxidable austenitico permite mayores
temperaturas de servicio que el latén. Sin embargo,
es importante tener en cuenta que la temperatura de
serviciodelensamble estalimitada porlatemperatura
de fusién del componente plastico. Generalmente el
plastico se fundira antes de cualquier problema en
el inserto a causa de la temperatura.

Modelo HP

Tecnologia de instalacion de insertos

Hasta el 75% del rendimiento de un inserto es resultado
de la calidad del proceso de instalacion, de como ha sido
instalado. Para los insertos de instalacion post-moldeo,
SPIROL ofrece soluciones flexibles y versatiles para la
instalacién de insertos tanto en plasticos termoplasticos
como termoestables.

Nuestra gama estandar incluye maquinas manuales,
semiautomaticas y totalmente automaticas. Utilizamos
disefios modulares y probados en mudltiples industrias que
son robustos, fiables y facilmente ajustables, permitiendo
adaptaciones a los requisitos especificos de su aplicacion.

Mas del 80% de los componentes de nuestras maquinas son
elementos estandares que han sido testados y probados en
condiciones de produccion, no utilizamos a nuestros clientes
como bancos de prueba. Esto se traduce en entregas mas
rapidas, mayor fiabilidad y menor coste que otros equipos
de calidad comparable.

Las maquinas automaticas son la base ideal para lineas de
instalacion dedicadas y sistemas de instalacion avanzada.

Algunas de las caracteristicas y equipamientos opcionales
son:
+ Sistemas de posicionamiento de piezas
(“pick and place”)
* Mesas rotatorias
» Sensores de presencia de componentes
e insertos
+ Controles de fuerza de insercion

Modelo PH

Modelo HM

SPIROL ofrece muestras gratuitas de insertos
y servicios de Ingenieria de Aplicaciones

Nuestro equipo de ingenieros analiza las necesidades de su aplicacién
y trabaja con su equipo de disefio para recomendar la mejor solucion.
Unaformade comenzareste proceso es seleccionarla opcion Insertos
para Plasticos de nuestro portal de Ingenieria de Optimizaciéon de
Aplicaciones en www.SPIROL.com.
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Ingenieria de aplicaciones

Los ingenieros de
aplicaciones de SPIROL
pueden recomendar la
solucidn total de ensamble.
En este caso, una versatil
maquina PH de instalacion
de calor se usa para instalar
simultaneamente doce
insertos dentro de seis
diferentes componentes de
plastico moldeados.

Cada aplicacion tiene consideraciones Unicas tales como tipo de
plastico en el cual el inserto sera instalado, par y requerimientos de
resistencia a la extraccion, resistencia a la corrosién, requerimientos
de temperatura e métodos de instalacion. Aunque este catalogo ofrece
detallada informacion referente a guias de disefio y especificaciones
para los insertos de laton para aplicaciones de plastico, es imperativo
que se escoja el inserto apropiado para cada aplicacién para asegurar
que la integridad de la unién se mantenga a lo largo de la vida del
producto.

Los ingenieros de aplicaciones de SPIROL ofrecen mas de 30 afios
de experiencia en disefio, técnicas de produccion y métodos de
instalacién de insertos que ayudan a maximizar los beneficios del
inserto en la aplicacion. Este conocimiento, proveniente de la teoria y
de la experiencia practica, se valida y enriquece constantemente con
aplicaciones reales. Nuestra fortaleza se basa en la amplia gama de
insertos y nuestro conocimiento técnico.

Partiendo del objetivo de nuestros clientes de satisfacer unos requisitos
especificos al menor costo, nuestros ingenieros de aplicaciones
determinaran el mejor inserto para su aplicacion. Se tiene en cuenta el
disefio de los componentes, los costos de ensamblaje y los objetivos de
produccién. Cada propuesta va acompafnada de una copia del reporte
de ingenieria. SPIROL también proporciona informes de resultados
de rendimientos y de parametros de instalacién bajo solicitud.

Si bien los insertos estandares se consideran como primera opcion, en
algunos casos para ofrecer la solucién mas econémica que satisfaga
los requisitos de la aplicacién, se requieren diametros, roscas,
configuraciones de moleteado o materiales especiales. Los ingenieros
de aplicaciones de SPIROL examinaran todas las posibilidades para
disefiar la solucién mas costo-efectiva.
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