ISO 8752 DUREZA Y MATERIALES DE LOS PERNOS ACABADOS DE LOS PERNOS

B Acero al carbono HV 420-520 K Liso*
E N 28752 C Acero inoxidable al cromo HV 440-560 P Pasivado
D Acero inoxidable al niquel Endurecido

~=——— LONGITUD

* Los pernos de acero al carbono liso tienen un
acabado de aceite protector.

[

L./
CHAFLAN A AMBOS EXTREMOS,
CONTORNO DE CHAFLAN OPCIONAL

ESPECIFICACIONES en mm

B —

B ES INFERIOR AL DIAMETRO DEL PERNO NOMINAL

(l’)iémetro Diametro del perno d';?gﬁ:ﬁgn Espesor de pared Tamaiio de orificio Ac;rac: ::;or;f:: I:ea(I‘:LT;n °
el perno D C ) recomendado resistencia al corte
nominal
Min.! Max.? Nominal Nominal Min. Max. Minimum kN
1.5 1.7 1.8 0.25 0.3 1.5 1.60 1.58
2 2.3 2.4 0.35 0.4 2.0 2.10 2.82
2.5 2.8 2.9 0.40 0.5 2.5 2.60 4.38
3 3.3 3.5 0.50 0.6 3.0 3.10 6.32
3.5 3.8 4.0 0.60 0.75 3.5 3.62 9.09
4 44 4.6 0.65 0.8 4.0 4.12 11.24
4.5* 4.9 5.1 0.80 1.0 4.5 4.62 15.36
5 54 5.6 0.90 1.0 5.0 5.12 17.54
6 6.4 6.7 1.20 1.2 6.0 6.12 26.04
8 8.5 8.8 2.00 1.5 8.0 8.15 42.76
10 10.5 10.8 2.00 2.0 10.0 10.15 70.16
12 12,5 12.8 2.00 2.5 12.0 12.18 104.1
14* 14.5 14.8 2.00 3.0 14.0 14.18 144.73
16 16.5 16.8 2.00 3.0 16.0 16.18 171.03
18* 18.5 18.9 2.00 3.5 18.0 18.18 22253
20 20.5 20.9 3.00 4.0 20.0 20.21 280.63

1 El diametro minimo es el promedio de D1, D2 y D3. 2 Maximo medido con calibrador anular de tolerancia minima. * Solamente, Acero al Carbon.

LONGITUDES Y PESOS ESTANDAR (Kg POR 1.000 PIEZAS)

Diametro
Longitud| 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5* 5 6 8 10 12 14* 16 18* 20
4 0.034 | 0.061
5 0.043 | 0.077 | 0.118
6 0.051 | 0.092 | 0.142 | 0.204
8 0.068 | 0.122 | 0.189 | 0.272 | 0.394 | 0.478
10 0.085 | 0.153 | 0.236 | 0.340 | 0.493 | 0.597 | 0.793 | 0.942
12 0.103 | 0.184 | 0.283 | 0.407 | 0.591 | 0.716 | 0.952 | 1.13 1.66
14 0.120 | 0.214 | 0.330 | 0.475 | 0.689 | 0.836 | 1.11 1.32 1.94
16 0.137 | 0.244 | 0.377 | 0.543 | 0.788 | 0.955 | 1.27 1.51 2.21 3.58
18 0.154 | 0.275 | 0.424 | 0.611 | 0.886 | 1.07 1.43 1.70 | 249 | 4.03
20 0.171 | 0.305 | 0.471 | 0.679 | 0.985 | 1.19 1.59 1.88 | 2.77 | 448 | 7.38
22 0.189 | 0.336 | 0.519 | 0.746 | 1.08 1.31 1.75 2.07 | 3.04 | 492 | 8.12
24 0.206 | 0.367 | 0.565 | 0.814 | 1.18 1.43 1.90 2.26 | 3.32 | 5.37 | 8.86 13.3
26 0.223 | 0.397 | 0.613 | 0.882 | 1.28 1.55 2.06 245 | 3.60 | 5.82 | 9.59 14.4
28 0.240 | 0.427 | 0.660 | 0.950 | 1.38 1.67 2.22 2.64 | 3.87 | 6.26 | 10.3 15.6

30 0.458 | 0.707 | 1.02 | 148 | 1.79 | 238 | 2.83 | 415 | 6.71 | 111 | 16.7 | 23.4
32 0.489 | 0.754 | 1.09 | 158 | 1.91 | 254 | 3.02 | 443 | 716 | 11.8 | 17.8

35 0.534 | 0.825| 119 | 1.72 | 2.09 | 2.86 | 3.31 | 4.84 | 7.83 | 12.9 | 19.4 | 27.3 | 322

40 0.610 | 0.942 | 136 | 1.97 | 239 | 317 | 3.77 | 554 | 895 | 148 | 222 | 31.2 | 36.7 | 49.0 | 612
45 106 | 153 | 222 | 2.68 | 357 | 424 | 6.23 | 101 | 166 | 250 | 351 | 41.3 | 551 | 68.9
50 170 | 246 | 2.98 | 3.96 | 4.71 | 6.92 | 11.2 | 184 | 27.8 | 39.0 | 459 | 61.3 | 765
55 Coratatd poeoromnal]_Toloranci e lomgtas 328 | 436 | 518 | 7.61 | 123 | 20.3 | 305 | 429 | 505 | 67.4 | 84.2
60 Tolerancia de longitud — 150 8752 358 | 476 | 565 | 830 | 134 | 221 | 333 | 468 | 551 | 735 | 91.8
65 T ikt 8.99 | 145 | 24.0 | 361 | 501 | 59.7 | 79.6 | 99.5
70 12 to 50 mm + 0,50 mm 969 | 15.7 | 258 | 38.0 | 54.6 | 64.3 | 85.8 | 107.1
75 55 t0 100 mm +0.75mm 104 | 16.8 | 27.7 | 417 | 585 | 689 | 919 | 114.8
80 Tolerancia de longitud — DIN 1481 (Ref.) 18.0 29.5 44.4 62.4 73.5 98.0 122.4
85 Zto 10 mm T 05mm 190 | 314 | 472 | 66.3 | 781 | 104.1 | 130.1
90 12 to 50 mm +1.0mm 201 | 332 | 50.0 | 702 | 82.7 | 110.3 | 137.7
95 55 to 100 mm *+1.5mm 213 | 35.0 | 528 | 741 | 87.3 | 116.4 | 1454
100 | | | | 224 | 369 | 555 | 77.9 | 91.9 | 122.5 | 153.0

* No es un diametro que suele estar en stock.



