


® E| diametro del barreno en la pieza
complementaria es muy importante. El inserto
debe soportar la carga y no el plastico. El barreno
en la pieza complementaria debe ser mas grande
que el diametro mayor de la rosca del tornillo de
ensamble pero mas pequeino que el diametro del
piloto en el inserto. Esto previene la extraccion
del inserto. Si se requiere un barreno aun mas
grande en la pieza complementaria para propdsitos
de alineacién, entonces deberia considerarse
un inserto con cabeza. Los insertos deben ser
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El barreno en la pieza complemento del ensamble debe ser
menor que el diametro del piloto para prevenir
la extraccion del inserto

instalados a ras (o a no mas de .005” por encima del barreno).

® Si la pieza complemento del ensamble es de plastico, se debe
considerar el uso de un limitador de compresiéon para mantener
la precarga de la union. Para que este limitador de compresién
funcione apropiadamente, debe residir sobre el inserto de manera
que éste sea el que soporte la carga y no el plastico. Informacién

adicional se encuentra en la pagina 21.
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® Los tornillos utilizados
en ensambles con insertos
de expansion tienen que ser lo
suficientemente largos para contactar
la totalidad de la rosca en el inserto
y excederse en al menos dos hilos
de rosca completos adicionales
para lograr la maxima expansion.
(Observe la ilustracién superior en la
pagina 3.)

ElCentro de Ingenieriade aplicaciones
de SPIROL, puede proporcionarle
sugerencias objetivas con respecto
a sus requerimientos especificos de
disefio, basados en nuestra amplia
experiencia en diseno de insertos y
sus aplicaciones practicas. Nuestras
instalaciones de prueba estan a
su disposicion y tanto las pruebas
como los informes de resultados
son servicios gratuitos para nuestros
clientes.

Pieza complemento

® La cabeza del inserto provee una
mayor area de soporte y una superficie
conductiva en caso de ser requerida.
En los insertos de instalacién por calor
o ultrasonido, la cabeza facilita el flujo
de plastico, adentro de las estrias y
ranuras superiores. En aplicaciones
sometidas a grandes esfuerzos, se
puede localizar la cabeza del inserto
en sentido opuesto a la direccién
de la carga, configuraciéon conocida
como Pull Through, esto requiere
de consideraciones especiales de
disefo.

Los insertos cénicos NO pueden
ser utilizados en aplicaciones de
Pull Through o en aplicaciones con
barrenos de pared delgada ya que
puede causar fractura del plastico.
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Material:

UNC/UNF
ISO

Rosca interna:

ESPECIFICACIONES GENERALES

Laton de facil mecanizado

ASTM B16 UNS 36000

EN12164 CW6003N CuZn36Pb3

En conformidad con la Restriccion de Sustancias
Peligrosas (“RoHS” por sus siglas en inglés)

2B
6H

PARA ORDENAR

Ejemplos:

INS (No. Serie) / Tamaiio de rosca / Longitud

INS 29 /8-32/.321
INS 24 /M4 /7.5






