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TECNOLOGIA PARA INSTALACION DE INSERTOS

Modelo TA

Maquina Automatica de Instalacion
de Insertos Autorroscantes | La maquina

se muestra
con base de
alineamiento

la cual es

La Maquina Automatica SPIROL Model TA proporciona un método exacto y consistente
para instalar insertos autorroscantes en componentes de plastico.

Hasta el 75% del desempefio de un inserto es el resultado directo del método de opcional.
instalacion. Por lo tanto, con el fin de maximizar el resultado todos los factores que
tienen un impacto en la instalacion deben ser cuidadosamente controlados.

La Maquina SPIROL Modelo TA para instalacion de insertos ha sido
disefiada para eliminar la dependencia que se tiene del operador
para controlar estos factores para asegurar una 6ptima retencion y
desempefio del inserto.

El operador no necesita tocar fisicamente el inserto durante todo el proceso

de instalacién. Los insertos son cargados dentro de un alimentador vibratorio y
enviados automaticamente al punto de instalacion. Una vez que el operador acciona
la maquina la unidad de insercién avanza y gira simultaneamente, hace contacto con
el inserto de manera axial y continta su aproximacion hacia el componente en donde
el inserto se va autorroscando hasta llegar a la profundidad predeterminada. Al llegar
a este punto, el sistema entra en reversa, la punta se desatornilla de la rosca interna
del inserto y regresa a la posicion inicial. Mientras el componente es retirado y otro
componente es colocado la unidad de insercion regresa y otro inserto es puesto en
posicion para el siguiente ciclo.

Caracteristicas de Disefio/Beneficios: La serie INS 10
Precisa: - Ajuste de tope de profundidad de insercion estilo micrometro para gz:&s::::sség::o'_ es

una instalacion precisa del inserto en el componente.
- Herramienta de giro neumatica con controles de flujo para controlar
con precision la fuerza y velocidad de la insercion.
Eficiente: - Alimentacion del inserto e instalacion automaticas .
e S . o La serie INS 13 de
- Base rectificada de precision para un facil montaje de la base de

utilizada en plasticos
suaves y ductiles.

insertos Auto-Cortantes

alineamiento. =
Durable: - Tazén de alimentacién vibratorio fabricado con recubrimiento de SPIROL es utilizada

acero inoxidable. 4 en plasticos duros y
Versatil: - Instala insertos métricos desde el tamafio M2 al M6 e insertos con fragiles y espumas

rosca estandar desde el tamafio No. 2 al 1/4”. estructurales.

- Facilmente ajustable hacia arriba o hacia abajo gracias a su

montaje en poste para adaptarse a un amplio rango de tamarios de Opciones tales como

piezas. alimentadores rotatorios o
Segur: - Los puntos criticos cuentan con guardas de seguridad. Con lineales, asi como sensores

sensores 6pticos de operacion ergonémicos con propiedades anti- de presencia de la pieza o del

repeticion y anti-bloqueo. inserto, o bien monitoreo del

. . . . s torque pueden ser agregados
Otras bases de alineamiento estandar también para una mayor productividad y

estan disponibles. una mayor calidad.




Ingenieria de
Aplicacion

SPIROL

Aplicacion:

Un moldeador de componentes utilizados en controles de alto
voltaje estaba experimentando dificultades al instalar insertos de
laton en sus componentes plasticos. Ellos requerian insertos de alto
desemperio y calidad en la instalacion para soportar altos torques
asi como también resistencia a la vibracion causada por el constante
encendido y apagado. La carcasa de plastico fue disefiada para
resistir temperaturas extremadamente altas durante la operacion
normal, por lo tanto la composicion del plastico tenia un alto porcentaje
de aditivos minerales y de fibra de vidrio para soportar un medio
ambiente agresivo. La resistencia al derretimiento del plastico hacia
que fuera excepcionalmente dificil instalar los insertos utilizando
equipos de calor o ultrasonido, sin embargo si no se contaba con
insertos adecuadamente instalados el ensamble de plastico fallaba
causando cortos circuitos. El moldeador solicit6 la ayuda de SPIROL
para determinar cual era el mejor inserto y el mas eficiente método de
instalacion para cumplir con sus requerimientos de desempefo.

Solucioén:

Los Ingenieros de aplicaciones de SPIROL revisaron la aplicacion y
recomendaron al moldeador cambiar los insertos actuales por insertos
autorroscantes. El agujero de la pieza moldeada no necesité ninguna
modificacion para aceptar los insertos autorroscantes. EI moldeador
también tuvo la posibilidad de utilizar su base de alineamiento existente
para posicionar la pieza. La maquina Spirol Modelo TA fue instalada
en lugar de su equipo de ultrasonido- siendo los agujeros de montaje
los mismos- y la produccion fue reiniciada inmediatamente.

Los insertos autorroscantes resultaron faciles de instalar en el
duro plastico del componente y excedieron los requerimientos de
desempeno del ensamble.

Los Ingenieros de aplicacion de SPIROL revisaran las necesidades
de su aplicacién y trabajaran con su equipo de ingenieros de disefio
para recomendar la mejor solucion. Una de las mejores maneras
para empezar el proceso de seleccion de tecnologias de instalacion
es utilizar nuestro portal en Internet titulado Ingenieria de Optimizacién
de Aplicaciones en www.SPIROL.com.
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Solicite gratuitamente nuestro CD-ROM de Maquinas
de Instalacion SPIROL el cual muestra las maquinas
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enlista las opciones costo efectivas disponibles para su
aplicacion.



