SPIROL

TECNOLOGIA DE INSTALACION DE PASADORES

Modelo PM

Maquina de Instalacién Manual
para Pasadores

Esta maquina es excepcionalmente versatil y estd adaptada idealmente para su uso en todos los
niveles de produccion, desde una sola pieza ensamblada como prototipo hasta multiples piezas
ensambladas en una linea de produccion. El didmetro del pasador se puede cambiar sencilla y
rapidamente, asi como la profundidad de instalacion del pasador en la pieza, por lo tanto cualquier
variacion en el tamafo del componente a ensamblar puede ser cubierta facilmente.

El uso de flechas y bujes de alta tecnologia proporciona un posicionamiento preciso,
repetibilidad, una operacion suave, y una larga vida util.

Caracteristicas de disefo y beneficios asociados:

Facil: - Faciles de operar y de ajustar.
Exacto: - La base es pre-barrenada para una facil y
precisa localizacion del nido. La méquina
Confiable: - La estructura de la maquina es robusta, 6 FESE
ligera y portatil. con un nido de
Versatil: - Instala los pasadores que se extienden alineamiento el

en diametro a partir de 0.8 milimetros a 4
milimetros, y 1/32” a 5/32” unificados.

- El cambio de la herramienta de insercion es
sencillo.

Capacidades: - Fuerza de Insercion: 200 Libras, maxima.

- Ajuste Vertical: Desde 0 a 178 mm (7).

- Distancia de la columna de soporte al punto
de insercion de: 185 mm (7.5”).

- Carrera de insercion: 76 mm (3”).

cual es opcional.

Procedimiento de Operacion Simple:

1. Coloque la pieza en donde se insertara el perno en la base 6 Se puede utilizar con todas las
dispositivo de alineamiento. _ Boquillas de Insercion SPIROL:
2. Manualmente inserte un pasador en las mordazas de la boquilla. SPD-101, CXA y CXD

3. Jale la palanca hasta que la unidad de insercion llegue al tope pre-
establecido, el cual cuenta con un sistema de ajuste fino.

4. Suelte la palanca.

5. Retire el ensamble terminado.

Tenemos disponibles bases de alineamiento. SPD-101

CXA/CXD
SPIROL ofrece también maquinas automatizadas.
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Aplicacién:

A un moldeador directo para la industria automotriz se le asignoé la
tarea de moldear y ensamblar la bayoneta del nivel de aceite la cual
consistia de un fleje metalico y una jaladera de plastico. El objetivo
era ser capaz de ensamblar rapida y eficientemente 5,000 piezas
por mes. Para lograr esto, ellos querian establecer una célula de
produccion que fuera capaz de lograr esto en una semana. La
célula de produccion también necesitaba ser lo suficientemente
flexible para permitirles ensamblar otros productos de bajo volumen
en las semanas restantes de cada mes.

Solucién:

Se selecciond un pasador elastico espiral SPIROL de grado
estandar para unir ambos componentes de manera permanente.
Los Ingenieros de Aplicaciones de SPIROL trabajaron con el
moldeador y determinaron que cinco maquinas de instalacion
manual SPIROL Modelo PM equipadas con dispositivos de
alineamiento de perno guia retractil serian capaces de cumplir con
la meta. Cada maquina modelo PM puede ser facil y rapidamente
convertida de un tamano de perno a otro mediante el cambio de
las boquillas de insercion y de los dispositivos de alineamiento de
perno guia retractil. Varios tamafios de ensambles se pueden lograr
ajustando hacia arriba o hacia abajo la cabeza del mecanismo de
la maquina sin la necesidad de herramientas.

Las maquinas de instalacion modelo PM le han dado al moldeador la
flexibilidad para alcanzar las metas de su célula de produccion.

Los Ingenieros de aplicacion de SPIROL revisaran las necesidades
de su aplicacion y trabajaran con su equipo de ingenieros de disefio
para recomendar la mejor solucién. Una de las mejores maneras
para empezar el proceso de seleccion de tecnologias de instalacion
es utilizar nuestro portal en Internet titulado Ingenieria de Optimizacion
de Aplicaciones en www.SPIROL.com.
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Solicite gratuitamente nuestro CD-ROM de Maquinas
de Instalacion SPIROL el cual muestra las maquinas
de inserciéon en operacion, presenta su versatilidad y
enlista las opciones costo efectivas disponibles para su
aplicacion.



